Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder
kopiert noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen

zuganglich gemacht werden.

100

800 1.50
Artikelgruppe Sockelbleche NC-Programm Massstab
Kunde Werkzeug 2:3 EI@
WEBI Fertigungsmethode stanzen -
Materialart ~ EN AW 5005 (AIMg1-C) 3.3515 | Sockelblech gehdgmmert und geschwarzt
Materialstarke  1.50 mm 800 x 100 mm
Materialbez. Aluminium ohne Abbug, ungebohrt

] o Aluminium ALMG1 EN AW-5005
Oberflache patiniert maschinengehdmmert grob
Gewicht 0.324 s=1.50mm, patiniert

m Espenmatt 1 EDV-Artikelnummer Zeichn.-Nr. Rev.
CH-9220 Bischofszell
Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-1 mittel Tel. +41 71 424 21 21 F80504000080 100596 -




Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder
kopiert noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen

zuganglich gemacht werden.

100

900 1.50
Artikelgruppe Sockelbleche NC-Programm Massstab
Kunde Werkzeug 2:3 EI@
WEBI Fertigungsmethode stanzen -
Materialart ~ EN AW 5005 (AIMg1-C) 3.3515 | Sockelblech gehdgmmert und geschwarzt
Materialstarke  1.50 mm 900 x 100 mm
Materialbez. Aluminium ohne Abbug, ungebohrt

] o Aluminium ALMG1 EN AW-5005
Oberflache patiniert maschinengehdmmert grob
Gewicht 0.365 s=1.50mm, patiniert

m Espenmatt 1 EDV-Artikelnummer Zeichn.-Nr. Rev.
CH-9220 Bischofszell
Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-1 mittel Tel. +41 71 424 21 21 F80504000090 100597 -




Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder
kopiert noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen

zuganglich gemacht werden.

100

1000 1.50

Artikelgruppe Sockelbleche NC-Programm Massstab

Kunde Werkzeug 2:3 EI@
WEBI Fertigungsmethode stanzen -

Materialart ~ EN AW 5005 (AIMg1-C) 3.3515 | Sockelblech gehdgmmert und geschwarzt
Materialstarke ~ 1.50 mm 1000 x 100 mm

Materialbez. Aluminium ohne Abbug, ungebohrt

] o Aluminium ALMG1 EN AW-5005
Oberflache patiniert maschinengehdmmert grob
Gewicht 0.405 s=1.50mm, patiniert

m Espenmatt 1 EDV-Artikelnummer Zeichn.-Nr. Rev.
CH-9220 Bischofszell
Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-1 mittel Tel. +41 71 424 21 21 F805040001 00 100598 -




Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder
kopiert noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen

zuganglich gemacht werden.

100

1100 1.50

Artikelgruppe Sockelbleche NC-Programm Massstab

Kunde Werkzeug 2:3 EI@
WEBI Fertigungsmethode stanzen -

Materialart ~ EN AW 5005 (AIMg1-C) 3.3515 | Sockelblech gehdgmmert und geschwarzt
Materialstarke ~ 1.50 mm 1100 x 100 mm

Materialbez. Aluminium ohne Abbug, ungebohrt

] o Aluminium ALMG1 EN AW-5005
Oberflache patiniert maschinengehdmmert grob
Gewicht 0.446 s=1.50mm, patiniert

m Espenmatt 1 EDV-Artikelnummer Zeichn.-Nr. Rev.
CH-9220 Bischofszell
Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-1 mittel Tel. +41 71 424 21 21 F805040001 1 0 100599 -




Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder
kopiert noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen

zuganglich gemacht werden.

100

1200 1.50

Artikelgruppe Sockelbleche NC-Programm Massstab

Kunde Werkzeug 2:3 EI@
WEBI Fertigungsmethode stanzen -

Materialart ~ EN AW 5005 (AIMg1-C) 3.3515 | Sockelblech gehdgmmert und geschwarzt
Materialstarke ~ 1.50 mm 1200 x 100 mm

Materialbez. Aluminium ohne Abbug, ungebohrt

] o Aluminium ALMG1 EN AW-5005
Oberflache patiniert maschinengehdmmert grob
Gewicht 0.486 s=1.50mm, patiniert

m Espenmatt 1 EDV-Artikelnummer Zeichn.-Nr. Rev.
CH-9220 Bischofszell
Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-1 mittel Tel. +41 71 424 21 21 F805040001 20 100600 -




Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder
kopiert noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen

zuganglich gemacht werden.

100

2000 1.50

Artikelgruppe Sockelbleche NC-Programm Massstab

Kunde Werkzeug 2:3 EI@
WEBI Fertigungsmethode stanzen -

Materialart ~ EN AW 5005 (AIMg1-C) 3.3515 | Sockelblech gehdgmmert und geschwarzt
Materialstarke ~ 1.50 mm 2000 x 100 mm

Materialbez. Aluminium ohne Abbug, ungebohrt

] o Aluminium ALMG1 EN AW-5005
Oberflache patiniert maschinengehdmmert grob
Gewicht 0.810 s=1.50mm, patiniert

m Espenmatt 1 EDV-Artikelnummer Zeichn.-Nr. Rev.
CH-9220 Bischofszell
Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-1 mittel Tel. +41 71 424 21 21 F80504000200 100601 -




Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder
kopiert noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen

zuganglich gemacht werden.

100

Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-1 mittel

1.50
Artikelgruppe Sockelbleche NC-Programm Massstab
Kunde Werkzeug 2:3 EI@
WEBI Fertigungsmethode stanzen -
Materialart EN AW 5005 (AlMg1-C) 3.3515

Materialstarke

Materialbez.
Oberflache
Gewicht

1.50 mm
Aluminium
patiniert
0.162

Sockelblech gehammert und geschwarzt
400 x 100 mm

ohne Abbug, ungebohrt

Aluminium ALMG1 EN AW-5005
maschinengehammert grob

$=1.50mm, patiniert

Espenmatt 1
m CH-9220 Bischofszell
Tel. +41 71 424 21 21

EDV-Artikelnummer Zeichn.-Nr.

F8052.4000.040 100892

Rev.




Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder
kopiert noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen

zuganglich gemacht werden.

100

1460 1.50

Artikelgruppe Sockelbleche NC-Programm Massstab

Kunde Werkzeug 2:3 EI@
WEBI Fertigungsmethode stanzen -

Materialart ~ EN AW 5005 (AIMg1-C) 3.3515 | Sockelblech gehdgmmert und geschwarzt
Materialstarke ~ 1.50 mm 1460 x 100 mm

Materialbez. Aluminium ohne Abbug, ungebohrt

] o Aluminium ALMG1 EN AW-5005
Oberflache patiniert maschinengehdmmert grob
Gewicht 0.591 s=1.50mm, patiniert

m Espenmatt 1 EDV-Artikelnummer Zeichn.-Nr. Rev.
CH-9220 Bischofszell
Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-1 mittel Tel. +41 71 424 21 21 F80524000146 100893 -
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