Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder
kopiert noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen
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W Artikelgruppe  Sockelbleche NC-Programm Massstab
7 Kunde Werkzeug UW: 10V / OW: R0.8 2:3 JE]@
i WEBI Fertigungsmethode stanzen / abkanten .
1\
i 121 55 Materialart EN AW 5005 (AIMg1-C) EQ | Sockelblech geschwirzt
u . Materialstarke ~ 1.50 mm 800 x 95/25 mm
Materialbez. Aluminium Abbu_g .780’ ungebohrt
Aluminium En AW-5005
800 Oberflache patiniert patiniert
Gewicht 0.396 s=1.50mm
m Espenmatt 1 EDV-Artikelnummer Zeichn.-Nr. Rev.
CH-9220 Bischofszell
Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-1 mittel Tel. +41 71 424 21 21 F8050301 0080 100572 =




Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder
kopiert noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen
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3 Artikelgruppe Sockelbleche NC-Programm Massstab
2 Kunde Werkzeug UW: 10V/OW:RO08| .4 JE]@
i WEBI Fertigungsmethode stanzen / abkanten .
1\
i 121 55 Materialart EN AW 5005 (AIMg1-C) EQ | Sockelblech geschwirzt
u . Materialstarke ~ 1.50 mm 900 x 95/25 mm
Materialbez. Aluminium Abbu_g .780’ ungebOhrt
Aluminium En AW-5006
900 Oberfliche patiniert patiniert
Gewicht 0.445 $=1.50mm
m Espenmatt 1 EDV-Artikelnummer Zeichn.-Nr. Rev.
CH-9220 Bischofszell
Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-1 mittel Tel. +41 71 424 21 21 F8050301 0090 100573 -




Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder
kopiert noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen
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3 Artikelgruppe Sockelbleche NC-Programm Massstab
2 Kunde Werkzeug UW: 10V/OW:RO08| .4 JE]@
i WEBI Fertigungsmethode stanzen / abkanten .
\\
i Materialart EN AW 5005 (AIMg1-C) EQ | Sockelblech geschwirzt
u 121.55 Materialstarke ~ 1.50 mm 1000 x 95/25 mm
Materialbez. Aluminium Abbu_g .780’ ungebohrt
Aluminium En AW-5007
1000 Oberflache patiniert patiniert
Gewicht 0.495 $=1.50mm
m Espenmatt 1 EDV-Artikelnummer Zeichn.-Nr. Rev.
CH-9220 Bischofszell
Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-1 mittel Tel. +41 71 424 21 21 F8050301 01 00 100574 -




Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder
kopiert noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen

zuganglich gemacht werden.

Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-1 mittel

25.78

121.55
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Artikelgruppe Sockelbleche NC-Programm Massstab
Kunde Werkzeug UW: 10V/ OW: R0.8 2:3 EI@
WEBI Fertigungsmethode stanzen / abkanten -
Materialart EN AW 5005 (AIMg1-C) EQ | Sockelblech geschwarzt
Materialstarke ~ 1.50 mm 1100 x 95/25 mm
Materialbez. Aluminium Abbu_g .780’ ungebohrt
Aluminium En AW-5008
Oberflache patiniert patiniert
Gewicht 0.544 $=1.50mm
EDV-Artikelnummer Zeichn.-Nr. Rev.

Espenmatt 1
m CH-9220 Bischofszell
Tel. +41 71 424 21 21

F8050.3010.110

100575




Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder
kopiert noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen
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N Artikelgruppe Sockelbleche NC-Programm Massstab
”/,)) Kunde Werkzeug UW: 10V/ OW: R0.8 2:3 E]@
f WEBI Fertigungsmethode stanzen / abkanten .
\\
i Materialart EN AW 5005 (AIMg1-C) EQ | Sockelblech geschwirzt
n 121.55 Materialstarke ~ 1.50 mm 1200 x 95/25 mm
Materialbez. Aluminium Abbu_g .780’ ungebohrt
Aluminium En AW-5009
1200 Oberflache patiniert patiniert
Gewicht 0.593 $=1.50mm
m Espenmatt 1 EDV-Artikelnummer Zeichn.-Nr. Rev.
CH-9220 Bischofszell
Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-1 mittel Tel. +41 71 424 21 21 F8050301 01 20 100576 -




Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder
kopiert noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen
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3 Artikelgruppe Sockelbleche NC-Programm Massstab
y Kunde Werkzeug UW: 10V/OW:RO08| .4 JE]@
e WEBI Fertigungsmethode stanzen / abkanten .
\\
i Materialart EN AW 5005 (AIMg1-C) EQ | Sockelblech geschwirzt
u 121.55 Materialstarke ~ 1.50 mm 2000 x 95/25 mm
Materialbez. Aluminium Abbu_g .780’ ungebohrt
Aluminium En AW-5010
2000 Oberflache patiniert patiniert
Gewicht 0.989 $=1.50mm
m Espenmatt 1 EDV-Artikelnummer Zeichn.-Nr. Rev.
CH-9220 Bischofszell
Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-1 mittel Tel. +41 71 424 21 21 F8050301 0200 100577 -




Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder
kopiert noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen
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3 Artikelgruppe Sockelbleche NC-Programm Massstab
s Kunde Werkzeug UW: 10V/OW:RO08| .4 JE]@
i WEBI Fertigungsmethode stanzen / abkanten -
\\
0 121 55 Materialart EN AW 5005 (AIMg1-C) EQ | Sockelblech geschwirzt
n . Materialstarke ~ 1.50 mm g«gb(:)x 9g/8205 mm bohrt
. . ug 78°, ungebo
Materialbez. Aluminium Aluminium En AW-5011
890 Oberfliche patiniert patiniert
Gewicht 0.440 $=1.50mm
m Espenmatt 1 EDV-Artikelnummer Zeichn.-Nr. Rev.
CH-9220 Bischofszell
Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-1 mittel Tel. +41 71 424 21 21 F8052301 0089 104954 -




Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder
kopiert noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen

zuganglich gemacht werden.

Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-1 mittel

25.78

121.55
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& 2
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Artikelgruppe Sockelbleche NC-Programm Massstab
Kunde Werkzeug UW: 10V/ OW: R0.8 2:3 EI@
WEBI Fertigungsmethode stanzen / abkanten -
Materialart EN AW 5005 (AIMg1-C) EQ | Sockelblech geschwarzt
Materialstarke ~ 1.50 mm 2‘:3))( 9g/8205 mm bohrt

. - ug , ungebo
Materialbez. Aluminium Aluminium En AW-5011
Oberflache patiniert patiniert
Gewicht 0.465 $=1.50mm
EDV-Artikelnummer Zeichn.-Nr. Rev.

Espenmatt 1
m CH-9220 Bischofszell
Tel. +41 71 424 21 21

F8052.3010.094

119127




Ohne unsere Genehmigung darf diese Zeichnung weder
kopiert noch dritten Personen oder Konkurrenzfirmen
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3 Artikelgruppe Sockelbleche NC-Programm Massstab
7 Kunde Werkzeug UW: 10V / OW: R0.8 2:3 JE]@
i WEBI Fertigungsmethode stanzen / abkanten .
\\
! 121 55 Materialart EN AW 5005 (AIMg1-C) EQ | Sockelblech geschwirzt
i . Materialstarke  1.50 mm 2%%X 9g/8205 mm bohrt
. . ug 78°, ungebo
Materialbez. Aluminium Aluminium En AW-5011
500 Oberflache patiniert patiniert
Gewicht 0.247 $=1.50mm
m Espenmatt 1 EDV-Artikelnummer Zeichn.-Nr. Rev.
CH-9220 Bischofszell
Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-1 mittel Tel. +41 71 424 21 21 F8052301 0050 120035 -
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