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KIT 300 - Art. 816639 

Produkteigenschaften Version: 05/02/2021

•   Mit Ankerstangen jeglicher Stahlgüte kombinierbar
•   Befestigungen in Beton, Naturstein, Lochstein oder Gasbeton
•   Rasche Verabeitungs- und Aushärtezeit
•   Verwendung in trockenen oder nassen Bohrlöchern
•   Kleine Rand- und Achsabstände
•   Wirtschaftliche Befestigung
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Lagerung

Dieses Produkt muss bei einer Temperatur zwischen 5°C und 25°C gelagert werden.
Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden.Die Haltbarkeit ist 18 Monate.

Wichtig: Die angegebenen Informationen und Werte basieren auf unseren Erfahrungen und Test und sind genau und klar.

Aber da wir die verschiedenen Anwendungen nicht kennen für die das Produkt eingesetzt wird können wir keine Garantie übernehmen für 

die Tauglichkeit des Produktes. Der Anwender trägt die Verantwortung für die Eignung des Produktes be seiner Installation. pg 1
Für weitere Informationen bitte wenden Sie sich an unseren technischen Dienst.
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KIT 300 - Art. 816639 
 

Produkt Beschreibung 
KIT 300 ist ein 2-Komponenten Befestigungssystem mit einer 10:1 Harzmischung.

Das System wurde als schnell aushärtendes System entwickelt für mittlere Lasten und ist besonders auch 

Geeignet für den Einsatz in Lochstein mit Siebhülsen

Vorteile Zulassungen
●  2 Europäische Zulassungen ●  ETA Option 7 ungerissener Beton. Auch für wasseergefüllte Bohrlöcher.
●  Chemisch widerstandsfähig ●  ETA - EAD 330076-00-0604 Voll- und Lochstein M6-M12
●  Verwendung mit Ankerstangen und andern Metalteilen ●  LEED 2009 EQ c4.1, SCAQMD rule 1168 (2005).
●  Geruchslos ●  A+ Rating VOC content
●  Wirtschaftliche Befestigung

Bruch- und Desing-Lasten mit Ankerstangen 5.8 und Angaben für die Installation
Min Abstand Bohr Loch

Asta DurchmesseDurchmesse Max

Ø Zug Quer Zug Quer Zug Quer Rand Achs Rand (mm) tiefe Untergrund Anbauteil Torque

(mm) Nrk Vrk Nrd Vrd Nrec Vrec Ccr,N Scr,N Ccr,V Cmin, Smin (mm) (mm) (mm) (Nm)

15.84 8.80 6.29 60

8 19.00 9.00 11.70 7.20 8.36 5.14 80 160 80 40 80 10 9 10

19.00 12.70 9.07 160

19.80 11.00 7.86 60

10 29.70 15.00 16.50 12.00 11.79 8.57 100 200 90 50 90 12 12 20

30.20 20.10 14.36 200

27.72 15.40 11.00 70

12 43.56 21.00 24.20 16.80 17.29 12.00 120 240 110 60 110 14 14 40

43.80 29.20 20.86 240

40.14 22.30 15.93 80

16 62.82 39.00 34.90 31.20 24.93 22.29 160 320 125 80 125 18 18 80

81.60 54.40 38.86 320

50.94 28.30 20.21 90

20 96.12 61.00 53.40 48.80 38.14 34.86 200 400 180 100 170 22 22 120

127.40 84.90 60.64 400

60.30 33.50 23.93 100

24 126.72 88.00 70.40 70.40 50.29 50.29 225 450 220 120 210 28 26 160

183.60 122.40 87.43 480

73.44 40.80 29.14 120

30 171.54 142.50 95.30 114.00 68.07 81.43 260 520 280 150 280 35 32 200

292.00 194.50 138.93 600

 = Stahlbruch

pg 2

Bruchlast Design Last (kN) Empfohlene Last (kN) Abstände  (mm)
Verankerungs



Arthur Weber AG • Wintersried 7 • 6423 Seewen • 041 819 06 06

KIT 300 - Art. 816639 
Design-Lasten in Verbindung mit Ankerstangen verschiedener Stahlgüten und Bewehrungseisen

5.8 Stahlgüte
Fd,s

ASTA Bohrloch Stahlversagen hef design 

Bruch Last

(mm) (mm) 60 70 80 90 100 110 120 130 140 160 200 240 280 320 400 480 540 600 660 720 (mm) (kN)

8 10 8.8 10.3 11.7 12.7 87 12.7

10 12 11.0 12.8 14.7 16.5 18.3 20.1 110 20.1

12 14 15.4 17.6 19.8 22.0 24.2 26.4 28.6 29.2 133 29.2

16 18 22.3 25.1 27.9 30.7 33.5 36.3 39.1 44.7 54.4 195 54.4

20 22 25.1 28.3 31.4 34.6 37.7 40.8 44.0 50.3 62.8 75.4 84.9 270 84.9

24 28 33.5 36.9 40.2 43.6 46.9 53.6 67.0 80.4 93.8 107 122 365 122.4

27 30 38.9 42.4 46.0 49.5 56.6 70.7 84.8 99.0 113 141 159 450 159.1

30 35 40.8 44.2 47.7 54.5 68.1 81.7 95.3 109 136 163 184 195 571 194.5

60 70 80 90 100 110 120 130 140 160 200 240 280 320 400 480 540 600 660 720

8.8 Stahlgüte
Fd,s

ASTA Bohrloch hef design 

Bruch Last

(mm) (mm) 60 70 80 90 100 110 120 130 140 160 200 240 280 320 400 480 540 600 660 720 (mm) (kN)

8 10 8.8 10.3 11.7 13.2 14.7 16.1 17.6 19.1 19.5 133 19.5

10 12 11.0 12.8 14.7 16.5 18.3 20.2 22.0 23.8 25.7 29.3 30.9 169 30.9

12 14 15.4 17.6 19.8 22.0 24.2 26.4 28.6 30.8 35.2 44.0 45.0 204 45.0

16 18 22.3 25.1 27.9 30.7 33.5 36.3 39.1 44.7 55.9 67.0 78.2 83.7 300 83.7

20 22 25.1 28.3 31.4 34.6 37.7 40.8 44.0 50.3 62.8 75.4 88.0 101 126 416 130.7

24 28 33.5 36.9 40.2 43.6 46.9 53.6 67.0 80.4 93.8 107 134 161 562 188.3

27 30 38.9 42.4 46.0 49.5 56.6 70.7 84.8 99.0 113 141 170 191 693 244.8

30 35 40.8 44.2 47.7 54.5 68.1 81.7 95.3 109 136 163 184 204 879 299.2

60 70 80 90 100 110 120 130 140 160 200 240 280 320 400 480 540 600 660 720

cont.

pg 3

Tiefe (mm)

Tiefe (mm)

Verankerungstiefe hef

Verankerungstiefe hef
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Design-Lasten in Verbindung mit Ankerstangen verschiedener Stahlgüten und Bewehrungseisen

10.9 Stahlgüte
Fd,s

Asta Bohrloch hef design 

failure load

(mm) (mm) 60 70 80 90 100 110 120 130 140 160 200 240 280 320 400 480 540 600 660 720 (mm) (kN)

8 10 8.8 10.3 11.7 13.2 14.7 16.1 17.6 19.1 20.5 23.4 186 27.2

10 12 11.0 12.8 14.7 16.5 18.3 20.2 22.0 23.8 25.7 29.3 36.7 235 43.1

12 14 15.4 17.6 19.8 22.0 24.2 26.4 28.6 30.8 35.2 44.0 52.8 285 62.6

16 18 22.3 25.1 27.9 30.7 33.5 36.3 39.1 44.7 55.9 67.0 78.2 89 418 116.6

20 22 25.1 28.3 31.4 34.6 37.7 40.8 44.0 50.3 62.8 75.4 88.0 101 126 579 182.0

24 28 33.5 36.9 40.2 43.6 46.9 53.6 67.0 80.4 93.8 107 134 161 782 262.2

27 30 38.9 42.4 46.0 49.5 56.6 70.7 84.8 99.0 113 141 170 191 965 341.0

30 35 40.8 44.2 47.7 54.5 68.1 81.7 95.3 109 136 163 184 204 1224 416.7

60 70 80 90 100 110 120 130 140 160 200 240 280 320 400 480 540 600 660 720

A4-70 rostfreier Stahl 
Fd,s

Asta Borhloch Stahlversagen hef design 

Bruch Last

(mm) (mm) 60 70 80 90 100 110 120 130 140 160 200 240 280 320 400 480 540 600 660 720 (mm) (kN)

8 10 8.8 10.3 11.7 13.2 13.7 93 13.7

10 12 11.0 12.8 14.7 16.5 18.3 20.2 21.7 118 21.7

12 14 15.4 17.6 19.8 22.0 24.2 26.4 28.6 30.8 31.6 143 31.6

16 18 22.3 25.1 27.9 30.7 33.5 36.3 39.1 44.7 55.9 58.8 210 58.8

20 22 25.1 28.3 31.4 34.6 37.7 40.8 44.0 50.3 62.8 75.4 88.0 91.7 292 91.7

24 28 33.5 36.9 40.2 43.6 46.9 53.6 67.0 80.4 93.8 107 #### 394 132.1

27 30 38.9 42.4 46.0 49.5 56.6 70.7 80.2 1 227 80.2

30 35 40.8 44.2 47.7 54.5 68.1 81.7 95.3 98.1 1 288 98.1

60 70 80 90 100 110 120 130 140 160 200 240 280 320 400 480 540 600 660 720

*1 = Zugfestigkeit 500N/mm2

cont.

pg 4

Tiefe (mm)

Verankerungstiefe hef

Tiefe (mm)

Verankerungstiefe hef
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Design-Lasten in Verbindung mit Ankerstangen verschiedener Stahlgüten und Bewehrungseisen

A4-80 rostfreier Stahl
Fd,s

Asta Bohrloch hef design 

Bruch Last

(mm) (mm) 60 70 80 90 100 110 120 130 140 160 200 240 280 320 400 480 540 600 660 720 (mm) (kN)

8 10 8.8 10.3 11.7 13.2 14.7 15.7 107 15.7

10 12 12.8 14.7 16.5 18.3 20.2 22.0 23.8 24.8 135 24.8

12 14 15.4 17.6 19.8 22.0 24.2 26.4 28.6 30.8 35.2 36.1 164 36.1

16 18 22.3 25.1 27.9 30.7 33.5 36.3 39.1 44.7 55.9 67.2 240 67.2

20 22 25.1 28.3 31.4 34.6 37.7 40.8 44.0 50.3 62.8 75.4 88.0 101 105 334 104.8

24 28 33.5 36.9 40.2 43.6 46.9 53.6 67.0 80.4 93.8 107 132 394 132.1

27 30 38.9 42.4 46.0 49.5 56.6 70.7 80.2 2 227 80.2

30 35 40.8 44.2 47.7 54.5 68.1 81.7 95.3 98.1 2 288 98.1

60 70 80 90 100 110 120 130 140 160 200 240 280 320 400 480 540 600 660 720

Bewehrungseisen Fyk=500N/mm2
Fd,s

Eisen Bohrloch hef yield

Bruch Last

(mm) (mm) 60 70 80 90 100 110 120 130 140 160 200 240 280 320 400 500 560 640 720 800 (mm) (kN)

8 10 7.8 9.1 10.5 11.8 13.1 14.4 15.7 17.0 18.3 20.9 167 21.9

10 12 9.8 11.4 13.1 14.7 16.3 18.0 19.6 21.2 22.9 26.1 32.7 209 34.1

12 14 12.7 14.5 16.3 18.1 19.9 21.7 23.5 25.3 29.0 36.2 43.4 272 49.2

16 20 17.3 19.5 21.6 23.8 25.9 28.1 30.3 34.6 43.2 51.9 60.5 69.2 404 87.4

20 25 20.1 22.6 25.1 27.6 30.2 32.7 35.2 40.2 50.3 60.3 70.4 80.4 101 543 136.6

25 30 27.5 30.2 33.0 35.7 38.5 44.0 55.0 66.0 77.0 88.0 110 137 715 196.5

28 35 29.0 31.7 34.3 36.9 42.2 52.8 63.3 73.9 84.5 106 132 148 1015 267.8

32 40 39.2 42.2 48.3 60.3 72.4 84.5 96.5 121 151 169 193 1159 349.7

60 70 80 90 100 110 120 130 140 160 200 240 280 320 400 500 560 640 720 800

*2 = Zugfestigkeit 700N/mm2

pg 5

Verankerungstiefe hef

Tiefe (mm)

Verankerungstiefe hef

Tiefe (mm)
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KIT 300 - Art. 816639 

Bruch- und Design-Lasten basierend auf der Verbundfestigkeit von hef 4d (min. Verankerungstiefe) bis 20d

Grösse Zug Quer Zug Quer Zug Quer Zug Quer Zug Quer Zug Quer

(mm) Nrk Vrk Nrd Vrd Nrec Vrec Nrk Vrk Nrd Vrd Nrec Vrec

15.84 8.80 6.29 60

8 21.06 11.70 8.36 80

42.12 23.40 16.71 160

19.80 11.00 7.86 60

10 29.70 16.50 11.79 90

66.06 36.70 26.21 200

27.72 15.40 11.00 70

12 43.56 24.20 17.29 110

95.04 52.80 37.71 240

40.14 22.30 15.93 80

16 62.82 34.90 24.93 125

160.92 89.40 63.86 320

50.94 28.30 20.21 90

20 96.12 53.40 38.14 170

226.26 125.70 89.79 400

60.30 33.50 23.93 100

24 126.72 70.40 50.29 210

241.38 134.10 95.79 480

73.44 40.80 29.14 120

30 171.54 95.30 68.07 280

367.56 204.20 145.86 600

pg 6

Ungerissener Beton Gerissener Beton

Bruchlast (kN) Design-Last (kN) Empfohlene Last (kN) Bruchlast(kN) Design-Last (kN) Empfohlene Last (kN) Bohrtiefe

(mm)

9.00 7.20 5.14 Not Applicable Not Applicable Not Applicable

21.00 16.80 12.00

15.00 12.00

Not Applicable Not Applicable

8.57 Not Applicable Not Applicable Not Applicable

Not Applicable

61.00 48.80 34.86

39.00 31.20 22.29

88.00 70.40 50.29

142.50 114.00 81.43

Not Applicable Not Applicable Not Applicable

Not Applicable Not Applicable Not Applicable

Not Applicable Not Applicable

Not Applicable Not Applicable Not Applicable

Not Applicable
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Verbundfestigkeit

Einfluss der Betonqualität

Ungerissen fc = 0.97 1.00 1.02 1.04 1.07 1.10 1.12 1.15

Umwelteinflüsse

M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30

Wähle Betonqualität und Umwelteinflüsse, verwende Verbundfestigkeit aus der Tabelle von Seite 4

pg 7

0.86 0.85 0.84 0.82

1.001.001.00

Temp II                                 
80°C / 50°C

Trochen/nass 0.90 0.88 0.87

Temp I                                 
40°C / 24°C

Trocken/nass 1.00

  Betonqualität 
N/mm2

C15/20 C20/25 C25/30 C30/37

1.00 1.00 1.00

C50/60C40/50 C45/55C35/45
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Bruch- und Design-Lasten für Bewehrungseisen basierend auf der Verbundfestigkeit für hef 4d (min. Verankerungstiefe) bis 20d

Eisen Zug Quer Zug Quer Zug Quer Zug Quer Zug Quer Zug Quer

Ø Nrk Vrk Nrd Vrd Nrec Vrec Nrk Vrk Nrd Vrd Nrec Vrec

14.04 7.80 5.57 60

8 18.90 10.50 7.50 80

37.62 20.90 14.93 160

17.64 9.80 7.00 60

10 26.46 14.70 10.50 90

58.86 32.70 23.36 200

22.86 12.70 9.07 70

12 35.82 19.90 14.21 110

78.12 43.40 31.00 240

31.14 17.30 12.36 80

16 48.60 27.00 19.29 125

124.56 69.20 49.43 320

40.68 22.60 16.14 90

20 76.86 42.70 30.50 170

180.90 100.50 71.79 400

49.50 27.50 19.64 100

25 103.86 57.70 41.21 210

247.50 137.50 98.21 500

52.20 29.00 20.71 110

28 133.02 73.90 52.79 280

266.04 147.80 105.57 560

70.56 39.20 28.00 130

32 173.70 96.50 68.93 320

347.40 193.00 137.86 640

pg 8

Not Applicable Not Applicable

Not Applicable

220.95 147.30 105.22

168.75 112.50 80.36

Not Applicable Not Applicable

Not Applicable

31.05 20.70

135.00 90.00 64.29

Not Applicable

14.79

55.50 37.00 26.43

Not Applicable

57.70 41.21

Not Applicable

86.55

Bohrtiefe

(mm)

13.95 9.30 6.64

Not Applicable Not Applicable Not Applicable

21.45 14.30 10.21

Ungerissener Beton Gerissener Beton

Bruchlast (kN) Design-Last(kN) Empfohlene Last (kN) Bruchlast (kN) Design-Last (kN) Empfohlene Last (kN)
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Verbundfestigkeit - Bewehrungseisen

Einfluss der Betonqualität

ungerissen fc = 0.97 1.00 1.02 1.04 1.07 1.10 1.12 1.15

Umwelteinflüsse

Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20 Ø 25 Ø 28 Ø 32

 

C40/50

1.00 1.00 1.00 1.00

C30/37 C35/45
Betonqualität 
N/mm2 (MPa)

1.00

Temp II                                 
80°C / 50°C

Trocken/nass 0.90 0.90 0.88 0.88 0.86 0.84 0.840.86

Temp I                                 
40°C / 24°C

Trocken/nass 1.00 1.00 1.00

C15/20 C20/25 C25/30 C45/55 C50/60
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Materialeigenschaften von Ankerstangen

Asta Nrk, s Nrd, s Nrk, s Nrd, s Nrk, s Nrd, s Nrk, s Nrd, s

(kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN)

M8 29.2 19.5 38.1 27.2 25.6 13.7 29.2 15.6

M10 46.4 30.9 60.3 43.1 40.6 21.7 46.4 24.8

M12 67.4 44.9 87.7 62.6 59.0 31.6 67.4 36.0

M16 125.6 83.7 163.0 116.4 109.9 58.8 125.7 67.2

M20 196.1 130.7 255.0 182.1 171.5 91.7 196.0 104.8

M24 282.5 188.3 367.0 262.1 247.1 132.1 293.0 132.1

M30 448.8 299.2 583.0 416.4 280.5 150.0 392.7 210.0

Asta Vrk, s Vrd, s Vrk, s Vrd, s Vrk, s Vrd, s Vrk, s Vrd, s

(kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN)

M8 14.6 11.7 19.0 15.2 12.8 8.2 14.6 9.4

M10 23.2 18.6 30.2 24.1 20.3 13.0 23.2 14.9

M12 33.7 27.0 43.8 35.1 29.5 18.9 33.7 21.6

M16 62.8 50.2 81.6 65.3 55.0 35.2 62.8 40.3

M20 98.0 78.4 127.4 101.9 85.8 55.0 98.0 62.8

M24 141.2 113.0 183.6 146.8 123.6 79.2 141.2 90.5

M30 224.4 179.5 291.5 215.9 140.3 89.9 196.4 125.9

Eisen Nrk, s Nrd, s Vrk, s Vrd, s

(mm) (kN) (kN) (kN) (kN)

8 28.0 20.0 14.0 9.3

10 43.0 30.7 21.5 14.3

12 62.0 44.3 31.0 20.7

14 85.0 60.7 42.5 28.3

16 111.0 79.3 55.5 37.0

20 173.0 123.6 86.5 57.7

25 270.0 192.9 135.0 90.0

32 442 315.7 221 147.3

pg 10

Eisen BSt 500 to DIN 488 Eisen BSt 500 to DIN 488

Stahlgüte 8.8 Stahlgüte 10.9 Stahlgüte A4-70 Stahlgüte A4-80

Stahlgüte 8.8 Stahlgüte 10.9 Stahlgüte A4-70 Stahlgüte A4-80
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Einfluss Achsabstand - Zugkraft Einfluss Randabstand - Zugkraft

(mm) 8 10 12 16 20 24 30 (mm) 8 10 12 16 20 24 30
40 0.64 40 0.64
50 0.67 0.63 50 0.73 0.63
60 0.70 0.65 0.63 60 0.82 0.70 0.63
70 0.73 0.67 0.64 70 0.90 0.77 0.68
80 0.76 0.69 0.66 0.63 80 1.00 0.84 0.74 0.63
90 0.79 0.72 0.68 0.64 90 0.91 0.80 0.67

100 0.82 0.74 0.70 0.65 0.63 100 1.00 0.86 0.71 0.63
120 0.87 0.79 0.74 0.68 0.65 0.63 110 0.92 0.76 0.66
150 0.96 0.86 0.80 0.73 0.68 0.65 0.63 120 1.00 0.80 0.70 0.64
160 1.00 0.88 0.82 0.74 0.70 0.66 0.64 140 0.89 0.77 0.68 0.63
175 0.92 0.85 0.76 0.71 0.68 0.65 160 1.00 0.84 0.76 0.66
200 1.00 0.90 0.80 0.74 0.71 0.68 180 0.91 0.84 0.72
225 0.95 0.84 0.77 0.74 0.70 200 1.00 0.92 0.78
240 1.00 0.86 0.79 0.76 0.72 225 1.00 0.86
250 0.87 0.80 0.77 0.73 250 0.94
275 0.91 0.83 0.80 0.75 260 1.00
280 0.92 0.84 0.80 0.76
300 0.95 0.86 0.82 0.78
320 1.00 0.88 0.85 0.80
350 0.92 0.88 0.83
400 1.00 0.94 0.88
425 0.97 0.90
450 1.00 0.93
480 0.96
520 1.00

Einfluss Randabstand - Querlast

(mm) 8 10 12 16 20 24 30

40 0.25
50 0.44 0.30
60 0.63 0.48 0.30
70 0.81 0.65 0.44
80 1.00 0.83 0.58 0.40
90 1.00 0.72 0.53

100 0.86 0.67 0.35
110 1.00 0.80 0.44
125 1.00 0.58 0.35
140 0.72 0.45 0.30
160 0.91 0.58 0.36
180 1.00 0.71 0.47
200 0.84 0.59
225 1.00 0.74
250 0.88
280 1.00

pg 11

Asta/Eisendurchmesser

Randabstand Asta/Eisendurchmesser

Achsabstand RandabstandAsta/Eisen Durchmesser
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Verarbeitungszeiten

- 10°C * 50 min 240 min x2 * Mörteltemperatur mindestens 20°C

-5°C * 40 min 180 min x2

5°C 20 min 90 min x2 - Alle Angaben mit dem Mischer von Chemfix

15°C 9 min 60 min x2

25°C 5 min 30 min x2

35°C 3 min 20 min x2

Temperatur Spannbreite

Service temperatur range: Umgebungstemeratur nach der Installation und während derLebenszeit der Verankerung

Kurzzeit Temperatur: Temperatur während service Temperatur die sich in kurzen Intervallen ändert 

z.B. Tag/Nacht

Langzeit Temperatur: Temperatur während service Temperatur welche konstant bleibt über eine längere Zeit

Langzeit Temperatur beinhaltet auch konstante Temperaturen wie z.B. in Kühlräumen oder nahe einer Heizung

Physikalische Eigenschaften
N/mm2 Test Method

43.5 EN ISO 604 / ASTM 695

15.9 EN ISO 178 / ASTM 790

2803 EN ISO 178 / ASTM 790

9.3 EN ISO 527 / ASTM 638

4874.5 EN ISO 527 / ASTM 638

A+ Rating -

+24°C

+50°C

+40°C

+80°C

Range I

Range II

-40°C to +40°C

-40°C to +80°C

Temperatur Range Beton Temperatur
Maximum Langzeit 

Beton Temp
Maximum Kurzzeit 

Beton Temp

Betontemperatur Arbeitszeit
Aushärtung in 

trockenem Beton
Aushärtung in 
nassem Beton

VOC 

Druckfestigkeit

Biegefestigkeit

Biegemodul

zugfestigkeit

E modul
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Das Loch im Untergrund bohren, entsprechend der geforderten Setztiefe und unter Anwendung des gewünschten Ankers. Die 
mitgelieferte Mischerdüse T-Flow™ an der Kartusche befestigen und die Kartusche in die korrekte Auspresspistole setzen. Falls nötig, 
den Schlauchbeutel-Clip vor Anwendung aufschneiden. Die Kartusche in die Chemfix Auspresspistole setzen. Bevor der Mörtel in das 
Bohrloch gefüllt wird, muss der erste separat ausgepresste Mörtel (im Minimum drei volle Abdrückmengen) und ungleichmässig 
vermischte Mörtelkomponente vernichtet werden, bis der Mörtel eine gleichmässig graue Farbe aufweist.

Führen Sie die Hülse mit geeigneten Abmessungen ein. Führen Sie die Düse bis zum Ende der Hülse ein und injizieren 
Sie das Harz so lange, bis die Hülse zu 100% gefüllt ist. Setzen Sie den Anker langsam mit einer leichten 
Drehbewegung in die Hülse ein. Entfernen Sie überschüssiges Harz und lassen Sie die Befestigung so lange, bis die 
Mindestlaufzeiten abgelaufen sind.
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Den Mörtel in das Bohrloch spritzen, im hintersten Teil des Bohrlochs beginnend, und das Bohrloch bis ca. zwei Drittel mit Mörtel auffüllen. Den Mischer bei jedem 
Abdrücken langsam aus dem Bohrloch herausziehen um Luftblasen zu vermeiden. Für Setztiefen, die tiefer als 190 mm sind, muss eine Düsenverlängerung 
verwendet werden. Bitte die Verarbeitungs- und Aushärtungszeiten gemäss Tabelle B4 beachten. Die Gewindestange oder das Armierungseisen mit einer leichten 
Drehbewegung in das Bohrloch stossen, um eine gleichmässige Verteilung des Mörtels sicherzustellen, bis die Setztiefe erreicht ist. Vor dem Einsetzen der 
Ankerstange prüfen und sicherstellen, dass diese frei von Verunreinigungen, Fett, Öl oder anderen Fremdkörpern ist.

Indem am Grund oder am hintersten Teil des Bohrlochs begonnen wird, wird das Bohrloch mit Druckluft sauber geblasen (min. 6 Bar) (Anhang B 3), im Minimum 4 
Male bis die zurückfliessende Luft vollkommen frei ist von erkennbaren Staub. Falls der hinterste Teil des Bohrlochs mit einer Standard-Bürste nicht erreicht 
werden kann, muss eine Bürstenverlängerung verwendet werden. Durchmesser der Bürste prüfen (Tabelle B3). Das Bohrloch mit einer Stahlbürste in passender 
Abmessung ausbürsten > db,min (Tabelle B3), im Minimum 4 Male. Falls der hinterste Teil des Bohrlochs mit einer Standard-Bürste nicht erreicht werden kann, 
muss eine Bürstenverlängerung verwendet werden.

Den Gewindedeckel von der Kartusche entfernen, ohne zu schneiden. Die mitgelieferte Mischerdüse T-Flow™ an der Kartusche befestigen und die Kartusche in die 
korrekte Auspresspistole setzen. Falls nötig, den Schlauchbeutel-Clip vor Anwendung aufschneiden. Ein neuer Mischer muss verwendet werden nach jeder 
Arbeitsunterbrechung, die länger dauert als die empfohlene Verarbeitungszeit (Tabelle B4) sowie für neue Kartuschen.

Das Loch im Untergrund bohren, entsprechend der geforderten Setztiefe und unter Anwendung des gewünschten Ankers (Tabelle B1 oder B2), mit Bohrhammer 
(HD), Hohl- (HDB) oder Pressluft-Bohrung (CD). Die Anwendung eines Hohl-Bohrers ist nur in Kombination mit ausreichend Vakuum erlaubt. Im Fall eines 
abgebrochenen Bohrlochs wird das Bohrloch mit Mörtel ausgefüllt. Achtung! Stehendes Wasser im Innern des Bohrlochs muss vor der Reinigung entfernt werden. 
Indem am Grund oder am hintersten Teil des Bohrlochs begonnen wird, wird das Bohrloch mit einer Handpumpe gereinigt 1) (Anhang B 3) im Minimum 4 Male. 
Durchmesser der Bürste prüfen (Tabelle B3). Das Bohrloch mit einer Stahlbürste in passender Abmessung ausbürsten > db,min (Tabelle B3), im Minimum 4 Male 
und zwar mit einer sich drehenden Bewegung. Falls der hinterste Teil des Bohrlochs mit einer Standard-Bürste nicht erreicht werden kann, muss eine 
Bürstenverlängerung verwendet werden

CAC: Druckluftreinigung 
für alle 

Bohrlochdurchmesser in 
ungerissenen oder 
gerissenen Beton
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Inhalt:

Seite 2 : 
Bruch- und Desing-Lasten mit Ankerstangen 5.8 und Angaben für die Installation
Allen Angaben basieren auf der korrekten Installation - siehe Angaben

Kein Einfluss von Achs- und Randabständen

Untergrund Materialdicke hef +30mm >100mm für M8 bis M12 und für M16 bis M30 hef +2 d

Betonqualität C20/25 - fc cube = 25N/mm2  (25MPa)

Seite  3 bis 5 : 
Design-Lasten mit verschiedenen Stahlgüten und Bewehrungseisen
Note 1 für rostfreien Stahl die Zugfestigkeit ist  500N/mm2 (500MPa)

Note 2 für rostfreien Stahl die Zugfestigkeit ist 700N/mm2 (500MPa)

Bei Unterschreitung der minimalen Verankerungstiefen sind die Daten nur als Hinweis gemeint. Bitte genau abklären mit Chemfix.

Seite 6 und 8 : 
Bruch- und Design-Lasten für Bewehrungseisen basierend auf der Verbundfestigkeit für hef 4d (min. Verankerungstiefe) bis 20d
Allen Angaben basieren auf der korrekten Installation - siehe Angaben

Kein Einfluss von Achs- und Randabständen

Untergrund Materialdicke hef +30mm >100mm für M8 bis M12 und für M16 bis M30 hef +2 d

Betonqualität C20/25 - fc cube = 25N/mm2 (25MPa)

Seite 7 und 9 : 
Einflüsse auf die Verbundfestigkeit
Betonqualität und Umwelteinflüsse

Seite 10 : 
Materialeigenschaften für Ankerstangen und Bewehrungseisen
Alle Stahlgüten

M30 Ankerstaange ist 8.8 anstelle 5.8 Güte

M30 für A4-70 Zugfestigkeit 500N/mm2 (500MPa), anstelle von 700N/mm2 (700MPa)

Sicherheitsfaktor 1.5 Zuglast und 1.25 Querlast für verinkte Ankerstangen

Sicherheitsfaktor 1.56 für rostfreien Stahl bis M24, aber M30 and M36 ist 2.0

Sicherheitsfaktor ist 1.4 zuglast und 1.5 Querlast für Bewehrungseisen

Teilsicherheitsfaktoren Seiten 2,3,4,5,6,8 :  
1.8 für Ankerstangen

1.8 für Bewehrungseisen
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