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BOHR- UND SCHNEIDOL - ARTFIX

Beschreibung
Bohr- und Schneiddl ist ein Spezial-Hochleistungs-Schmierdl ohne aggressive
Zusatze.

Eigenschaften

Bohr- und Schneiddl zeichnet sich durch hervorragende Eigenschaften aus.

— Aktiviert den Bearbeitungsvorgang BOHR. UNP

— Vermindert Fertigungsausschuss durch héhere Standzeiten der Schneidwerkzeuge, SCHNEIDO-
selbst bei harten und spréden Materialien

- Verlédngert die Standzeit der Bearbeitungswerkzeuge, z.B. von Drehmeisseln,
Bohrern, Frasern und Gewindebohrern

— Hohe Wéarmebestandigkeit

— Gute Haftfahigkeit - kein Abgleiten von Bohrwerkzeugen

— Vermeidet Oberflachenschaden (z.B. Aufreissen der Gewindeflanken)

— Sehr ergiebig und sparsam im Gebrauch

— Aktiver Umweltschutz durch Verzicht auf Chlor, Schwefel, Barium, Blei, Kadmium, Nitrat, PCB und
Formaldehyd

— biologisch abbaubar

Anwendungsgebiete

Fir alle Bearbeitungsverfahren, die hohe Anforderungen an ein Schmiermittel stellen. Speziell geeignet fir
Gewindeschneiden, Reiben, Sdgen, Bohren, Drehen, Schaben, Stanzen und Frasen.

Bohr- und Schneiddl ist verwendbar bei allen Stahlsorten, Guss, Edelstéhlen, Kupfer, Messing, Aluminium und
deren Legierungen.

Verarbeitung

Vor der Anwendung von Bohr- und Schneiddl muss der Aerosolbehdlter intensiv geschiittelt werden. Einfach
auf das Werkzeug sprihen. Kupfer und Kupferlegierungen missen nach der Bearbeitung abgewaschen
werden.

Unsere Merkblatter und Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Der Inhalt ist jedoch hinsichtlich der Verarbeitung und Anwendung
ohne Rechtsverbindlichkeiten, da diese nicht in unserem Einfluss stehen. Anderungen, die der Verbesserung oder dem Fortschritt dienen,
behalten wir uns vor.
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