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Hinweise:

Bitte beachten Sie: Bei den nachfolgenden Zeichnungen handelt es sich um Ca.-Mal3e, da die Fligel nach

DIN 18265 gefertigt werden und je nach Fertigungscharge geringfiigig differieren kénnen. Ebenso sind bei

rostfreien Fluigeln wegen der schwierigeren Verarbeitung Differenzen zu den Flugeln aus Kaltband MUST 2
maglich.

Die Zeichnungen sind daher nicht zur Herstellung von Schablonen geeignet.

Alle Zeichnungen der Seiten 1 - 9 zeigen die Lochanordnung der Pendeltirb&nder im Maf3stab 1:1.
Da die Zeichnung des Pendeltiirbandes GroRRe 48 im Mal3stab 1:1 groRer als ein DIN A4 - Blatt ist (Seite 9),

wurde sie auf einem DIN A3 - Blatt angefertigt.
Erganzend stellen wir diese Zeichnung auf Seite 10 im Mal3stab 1:2 bereit.
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Lochanordnung
Mal3stab 1:1

GroRRe 28

Hinweis:

Bitte beachten Sie: Bei den Zeichnungen handelt es sich um Ca.-Mal3e, da die Fliigel nach DIN 18265 gefertigt werden und je
nach Fertigungscharge geringfiigig differieren kdnnen. Ebenso sind bei rostfreien Fliigeln wegen der schwierigeren Verarbeitung
Differenzen zu den Flugeln aus Kaltband MUST 2 mdglich.

Die Zeichnungen sind daher nicht zur Herstellung von Schablonen geeignet.
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Lochanordnung
Mal3stab 1:1

GrofRe 29

Hinweis:

Bitte beachten Sie: Bei den Zeichnungen handelt es sich um Ca.-Mal3e, da die Fliigel nach DIN 18265 gefertigt werden und je
nach Fertigungscharge geringfiigig differieren kdnnen. Ebenso sind bei rostfreien Fliigeln wegen der schwierigeren Verarbeitung
Differenzen zu den Flugeln aus Kaltband MUST 2 mdglich.

Die Zeichnungen sind daher nicht zur Herstellung von Schablonen geeignet.
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Lochanordnung
Mal3stab 1:1

GrofRRe 30

Hinweis:

Bitte beachten Sie: Bei den Zeichnungen handelt es sich um Ca.-Mal3e, da die Fliigel nach DIN 18265 gefertigt werden und je
nach Fertigungscharge geringfiigig differieren kdnnen. Ebenso sind bei rostfreien Fliigeln wegen der schwierigeren Verarbeitung
Differenzen zu den Flugeln aus Kaltband MUST 2 mdglich.

Die Zeichnungen sind daher nicht zur Herstellung von Schablonen geeignet.
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Lochanordnung
Mal3stab 1:1
Grolie 33

Hinweis:

Bitte beachten Sie: Bei den Zeichnungen handelt es sich um Ca.-Mal3e, da die Fliigel nach DIN 18265 gefertigt werden und je
nach Fertigungscharge geringfiigig differieren kdnnen. Ebenso sind bei rostfreien Fliigeln wegen der schwierigeren Verarbeitung
Differenzen zu den Flugeln aus Kaltband MUST 2 mdglich.

Die Zeichnungen sind daher nicht zur Herstellung von Schablonen geeignet.
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Lochanordnung
Mal3stab 1:1
GrolRe 36

Hinweis:

Bitte beachten Sie: Bei den Zeichnungen handelt es sich um Ca.-Mal3e, da die Fliigel nach DIN 18265 gefertigt werden und je
nach Fertigungscharge geringfiigig differieren knnen. Ebenso sind bei rostfreien Fliigeln wegen der schwierigeren Verarbeitung
Differenzen zu den Flugeln aus Kaltband MUST 2 mdglich.

Die Zeichnungen sind daher nicht zur Herstellung von Schablonen geeignet.
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GrofRRe 39

Hinweis:

Bitte beachten Sie: Bei den Zeichnungen handelt es sich um Ca.-Maf3e, da die Fliigel nach DIN 18265 gefertigt werden und je
nach Fertigungscharge geringflgig differieren kbnnen. Ebenso sind bei rostfreien Fligeln wegen der schwierigeren Verarbeitung
Differenzen zu den Fligeln aus Kaltband MUST 2 mdglich.

Die Zeichnungen sind daher nicht zur Herstellung von Schablonen geeignet.
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Malfl3stab 1:1

GrofRe 42

Hinweis:

Bitte beachten Sie: Bei den Zeichnungen handelt es sich um Ca.-Mal3e, da die Fliigel nach DIN 18265 gefertigt werden und je
nach Fertigungscharge geringflgig differieren kbnnen. Ebenso sind bei rostfreien Fligeln wegen der schwierigeren Verarbeitung
Differenzen zu den Fligeln aus Kaltband MUST 2 mdglich.

Die Zeichnungen sind daher nicht zur Herstellung von Schablonen geeignet.
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Lochanordnung
Mal3stab 1:1
GrofRe 48
Hinweis:

Bitte beachten Sie: Bei den Zeichnungen handelt es sich um Ca.-Mal3e, da die Fliigel nach DIN 18265 gefertigt werden und je
nach Fertigungscharge geringflgig differieren kbnnen. Ebenso sind bei rostfreien Fligeln wegen der schwierigeren Verarbeitung
Differenzen zu den Flugeln aus Kaltband MUST 2 mdglich.

Die Zeichnungen sind daher nicht zur Herstellung von Schablonen geeignet.
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Lochanordnung
Maf3stab 1:2

GrofRe 48

Hinweis:

Bitte beachten Sie: Bei den Zeichnungen handelt es sich um Ca.-Mal3e, da die Fliigel nach DIN 18265 gefertigt werden und je

nach Fertigungscharge geringflgig differieren kbnnen. Ebenso sind bei rostfreien Fligeln wegen der schwierigeren Verarbeitung
Differenzen zu den Fligeln aus Kaltband MUST 2 mdglich.

Die Zeichnungen sind daher nicht zur Herstellung von Schablonen geeignet.



