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Schweisstechnik

Anwendung / Merkmale

Drahtelektrode zum MIG-Schweissen von Al/Mg-
Legierungen. Das Schweissgut zeichnet sich durch
ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit an Seeluft
aus.

Normzeichen

EN ISO 18273 S Al 5356 (AIMg5Cr)
AWS A5.10 ER 5356

Werkstoff - Nr. 3.3556

Werkstoffe:

AlMg 5 (3.3555) ; AlMg 4,5 Mn (3.3547) ; AlMg 3
(3.3535) ; AIMgSi 1 (3.2315) ; G-AlMg 5 (3.3561);
G-AlMg 3 (3.3541) ;

weitere Aluminiumlegierungen auf Anfrage

Schweissstrom:
DC +

Schutzgas:
11, 12, I3 (Argon, Helium oder Argon/Heliumgemische)

Schweissguteigenschaften
Schweissgutanalyse, Gew.%

Mn Mg Si Fe
>0.2 ~5 | <0,25 | <0,40

Mechanische Giitewerte:

Dehngrenze, Rp 0,2 % : 120 N/mm?
Zugfestigkeit, Rm : 265 N/mm?
Dehnung, A5 : 18%

Besondere Hinweise :

Grdssere Werksticke und Bleche tber 15 mm
Wandstarke auf 150 °C vorwarmen.

Das Schweissgut ist seewasserbestandig. Geeignet flr
annahernd farbgleiche Schweissverbindungen an
anodisch oxidierbaren (eloxierten) Werkstoffen.

Zulassungen:
(Aktuellen Umfang bei Bedarf anfordern !)
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