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INERTFIL 316LSi OERLIKON

Drahtelektroden fiir das Schutzgasschweiien

korrosions- und hitzebestandige Stahle

Massivdrahtelektrode flr das MAG-SchweiBen artahnlicher austenitischer Cr-Ni-Mo-Stahle/-Stahlgusssorten. Unter
Beachtung der Anforderungen auch einsetzbar fiir ferritische nichtrostende Cr-Stahle. Unter nasskorrosiven
Bedingungen fir Betriebstemperaturen bis 400 °C. Hoherer Siliziumgehalt fir besseres AnflieBen und
Nahtaussehen. Spritzerarmer Werkstofflibergang im Kurz-, Spriih- und Impulslichtbogen.
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Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

0.020 1.4 0.85 <0.025 <0.020 19 125 2.6

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

Unbehandelt >350 >510 >30 >80 >32
Schutzgas M13

Schutzgase - ENISO 14175 : M12, M13

Werkstoffe
1.4401 (X4CrNiMo17-12-2), 1.4435 (X2CrNiMo18-14-3)
AISI 316L
1.4571 (X6CrNiMoTi17-12-2), 1.4583 (X10CrNiMoNb18-12)
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Lieferform
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